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(g) Vorrichtung zum Abmessen und Abfullen von Gutportionen in Verpackungsbehalter 
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Eine Abmefl- und Abfullvorrichtung Kir schuttfahiges Gut 
hat emen von der AbmeBeinrichtung (1 1 ) zu dem jeweils eine 
Gutmenge aufnehmenden VerpackungsbehaJter (14) fuhren- 
den Abschutttrichter (10). Urn beim Abfullen sperrigen, stOcki- 
gen Guts Storungen durch BrGckenbildung zu verhindern, ist 
der Abschutttrichter (10) zweiteilig ausgebildet. Er hat eine die 
Gutmenge aufnehmenden Rutteltrichter (15) und einen senk- 
rechten Schacht (16) mit sich nach unten erweiterndem 
Querschnitt. Der Schacht (16) ist durch Klappen (27) ver- 
schlieflbar, so dafi sich der vom Rutteltrichter (15) geforderte 
Gutstrom im Schacht (16) zu einer kompakten Saule sammelt, 
die beim Offnen des Schachtes (16) in emer kurzen Zeit- 
spanne in den bereitstehenden BehaJter (14) sturzt. 

(32 10 724) 
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Anspriiche 

(^T^ Vorrichtung zum Abmessen und Abfiillen von Portionen 
schiittfahigen Gutes in Verpackungsbehalter mit einer die 
Verpackungsbehalter taktweise einer Fullstation zufuhren- 
den FSrdereinrichtung, mit einem in der Fullstation in den 
bereitstehenden Verpackungsbehalter miindenden Abschiitt- 
trichter, dessen AuslaSquerschnitt im wesentlichen gleich 
dem Offnungsquerschnitt der Verpackungsbehalter ist, und 
mit wenigstens einer jeweils eine abgemessene Gutmenge in 
den Abschtttttrichter abgebenden AbmeBeinrichtung, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Abschiitttrichter (16) einen oberen, 
mit einem Schwingungserzeuger (22) verbundenen Rutteltrich- 
ter (15) und einen unteren, vom Riitteltrichter (15) getrenn- 
ten Schacht (16) aufweist, dessen Querschnitt sich nach un- 
ten erweitert. 



2 : - VM 727 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB am unteren Ende des Schachtes (16) ein VerschluB (2 6) 
angeordnet ist, der im Takt der Fordereinr ichtung (12) fur 
die VerpackungsbehSlter (14) geoffnet wird. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der VerschluB (26) am Schacht (16) zwei Klappen (273 
aufweist, welche in Of f enstellung teilweise in den bereit- 
stehenden VerpackungsbehMlter (14) ragen. 

4. Vorrichtung nach einem der Ansprliche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schacht (16) eine schwenkbare Wand 
(23) hat, deren Schwenkachse im oberen Bereich des Schach- 
tes (16) liegt. 
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ROBERT BOSCH GMBH, 7000 Stuttgart 

Vorrichtung zum Abmessen und Abfiillen von Gutportionen 
in Verpackungsbehalter 

Stand der Technik 

Die Erfindung geht aus von einer AbmeB- und Abf iillvorrichtung 
nach der Gattung des Hauptanspruchs . Es sind schon Vorrich- 
tungen dieser Art bekannt geworden, die die von Wagevorrich- 
tungen abgemessenen Gutmengen durch einen AbschUtttrichter 
dem bereitgestellten Verpackungsbehalter zufuhren (DE-AS 
12 29 745, DE-AS 12 77 570, DE-OS 24 25 882). Da die MeBbe- 
halter der Wagevorrichtungen einen groBeren AuslaBquerschni tt 
haben als der of f nungsquer schnitt der Verpackungsbehalter, ver- 
engen sich die Abschiitttrichter nach unten. Diese Ausbildung 
hat sich zum Abfiillen rieself ahiger Schiittgiiter mit relativ 
hoher Wichte bewahrt. Beim Abfiillen stUckiger und sperriger 
Giiter, insbesondere solcher mit niedriger Wichte wie Chips, 
kommt es dagegen durch Brvickenbildung im AbschUtttrichter hiiu- 
fig zu Storungen. Ferner ben5tigen diese relativ leichten Guter 



selbst bei gangigen Portionsgewichten eine lange Fallzeit 
im SchUtttrichter, so daB die Leistungsf ahigkeit moderner 
Verpackungsmaschinen nicht veil ausgenutzt warden kann. Es 
1st daher Aufgabe der Erfindung, eine AbmeB- und Abfiillvor- 
richtung fur stuckige und sperrige GUter Z u schaffen, It 
der die einzelnen Portionen storungsfrei und in schneller 
Folge in Verpackungsbehalter eingebracht werden konnen. 

Vorteile der Erfindung 

Die erfindungsgemMBe AbmeB- und Abf iillvorrichtung mit den 
Kennzeichnenden Merkmalen des Hauptanspruchs erfiillt die ge- 
stellte Aufgabe veil. Sie list sich ferner in einfacher Weise 
in bekannte Verpackungsmaschinen integrieren. 

ourch die in den UnteransprUchen aufgefuhrten MaBnahmen sind 
vorteilhafte Weiterbildungen und Verbesserungen der im Haupt- 
anspruch angegebenen Vorrichtung moglich. Besonders vorteil- 
haft ist die Anordnung eines taktweise im Zusammenhang mit 
der FSrdereinrichtung geoffneten Verschlusses am unteren En- 
ds des Schachtes. Diese Ausgestaltung erm5glicht eine sehr 
Kurze Stillstandszeit der die Verpackungsbehalter zufuhren- . 
den Fordereinrichtung, da die im Schacht angesammelte. Full- 
gutmenge beim Sffnen des Verschlusses als kompakte Saule in 
den bereitstehenden Verpackungsbehalter ohne Nachrieseln flit. 
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Zeichnung 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und in der nachf olgenden Beschreibung naher er- 
lautert. Es zeigen Figur 1 eine AbmeB- und Abfullvorrich- 
tung in Seitenansicht und Figur 2 die Vorrichtung nach Fi- 
gur 1 in Vorderansicht. 

Beschreibung der Erfindung 

Einer Abf ullstation einer Verpackungsmaschine ist ein Ab- 
schtitttrichter 10 und eine AbmeBeinrichtung 11 zugeordnet. 
Eine schrittweise betatigte Fordereinrichtung 12 bringt mit 
Mitnehmern 13 nacheinander Behalter r beispielsweise Beutel 
14 unter das AuslaBende des Abschutttrichters 10. 

Der Abschutttrichter 10 besteht aus zwei getrennten Teilen, 
namlich einem oberen Rlitteltrichter 15 und darunter einem 
senkrechten Schacht 16. Der Rutteltrichter 15 hat einen ge- 
wolbten Boden 17, dessen unteres Ende zum Schacht 16 hin in 
die senkrechte libergeht. Oberhalb des Rlitteltrichter s 15 ist 
die AbmeBeinrichtung 11 angeordnet, die beispielsweise aus 
zwei automatisch arbeitenden Wagevorrichtungen 18 mit durch 
einen Sainmeltrichter 32 in den Riitteltrichter 15 abschtitten- 
den Wagebehaltern 19 mit Klappen 20 besteht, Der Rutteltrich- 
ter 15 ist schwingbar auf Blattf ederlenkern 21 befestigt und 
mit einem Schwingungserzeuger 22 verbunden* 
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Mit dem AuslaB des Kiitteltrichters 15 ist der EinlaB des 
Schachtes 16 in Deckung. Der Schacht 16 hat einen recht- 
eckigen Innenquerschnitt , der am oberen EinlaB kleiner als 
am unteren AuslaB ist, so daB sich der Schacht 16 von oben 
nach unten weitet. Die Abmessungen des Innenquerschnittes 
des Schachtes 16 am AuslaB entsprechen im wesentlichen de- 
nen des Of f nungsquerschnittes der zu fullenden Beutel 14, 
vorzugsweise sind sie nur wenig kleiner als diese. Wenig- 
stens eine Wand des Schachtes 16, vorzugsweise die Vorder- 
wand 23, ist urn eine obere Achse 24 nach auBen in einem 
Winkelbereich von etwa 3° schwenkbar, der durch einen festen 
einstellbaren Anschlag 25 bestimmt wird. 

Der AuslaB des Schachtes 16 hat einen VerschluB 26, der 
vorzugsweise aus zwei schwenkbar am Schacht 16 gelagerten 
Klappen 27 besteht. In SchlieBstellung liegen die Klappen 
27 zueinander schrag in einem Winkel von ca. 90°; in der 
Offenstellung ragen sie senkrecht nach unten und tauchen 
mit ihren freien Enden in den auf der Abf (ill station bereit- 
stehenden Beutel 14 ein, wobei sie den Beutelmund offenhal- 
ten. Die Klappen 27 werden im Takt der Verpackungsmaschine 
geoffnet und geschlossen. Dazu ist ein Kurventrieb oder ein 
Arbeitszylinder 28 vorgesehen, dessen Kolbenstange 29 mit 
einem Hebel 30 an der einen Klappe 27 gelenkig verbunden ist 
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tiber ein Koppelgestange 31 ist der Hebel 30 mit der anderen 
Klappe 27 wirkverbunden , so daB der Arbeitszylinder 28 gleich- 
zeitig beide Klappen 27 betatigt. 

Die beschriebene AbmeB- und Abf iillvorrichtung arbeitet fol- 
gendermaBen : 

Die beiden Wagevorrichtungen wagen jeweils eine Portion des 
zu verpackenden Gutes ab und schiitten abwechselnd die abge- 
wogene Menge in einer sehr kurzen Zeitspanne durch bffnen 
der Klappe 20 in breitem Strom in den Rtitteltrichter 15. 
UnterstUtzt durch die Riittelung seitens des Schwingungser- 
zeugers 22 gleitet die Gutmenge auf dem schragen Boden 17 
des Riitteltrichters 15 nun in feinerem Strom in den Schacht 
16. Da dieser zunachst noch durch die Klappen 27 verschlos- 
sen ist, wird die Gutmenge im Schacht -16 gesammelt. Sobald 
die Fordereinrichtung 12 einen Beutel 14 unterhalb des Schach- 
tes 16 in der Abfiillstation bereitgestellt hat, betatigt der 
Arbeitszylinder 28 die Klappen 27, so daB diese nach unten 
in die senkrechte Lage schwenken, wobei sie mit ihren freien 
Enden in die offnung des Beutels 14 eingreifen und so den 
Beutelmund offenhalten. Beim Offnen der Klappen 27 stiirzt 
die im Schacht 16 angesammelte Gutmenge als kompakte Saule 
innerhalb sehr kurzer Zeit in den Beutel 14. Diese kurze 
AbfUllzeit wird dadurch erzielt, daB die Gutmenge im Schacht 
16 zu einer Saule angesammelt wird und daB beim Offnen des 
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Schachtes 16 die Gutsaule durch ihr Eigengewicht in den 
Beutel 14 fallt, wobei sie auBer der Startreibung kaum 
noch durch Reibung an den Innenwanden des Schachtes ge- 
bremst wird. 

Bei einem Gut, das aus steifen, sperrigen Stiicken besteht, 
hat sich die schwenkbare Vorderwand 23 als sehr vorteil- 
haft erwiesen, die beim Bilden der Gutsaule bei auftreten- 
den Driicken ausweichen und so die Driicke, die zur BrUcken- 
bildung fuhren, abbauen kann. 



